Sa kan anvandningen
av atervunnen plast
| Industrin oka

FN:s klimatpanel IPCC &r tydliga i sitt budskap att vi maste agera kraftfullt for att bromsa klimat-
forandringarna. Alla har ett ansvar, nationer, foretag, organisationer och privatpersoner.

Inom plastindustrin finns idag ett stort tryck pa att stélla om till anvindning av atervunnet plastmaterial.
Samtidigt visar konsumentundersokningar att vi mer och mer prioriterar hallbara produkter nér vi tar vara
kopbeslut. Aven politiska makthavare verkar ha kommit till insikt om att tervunnet material 4r nyckeln
till ett mer cirkulart tdnkande, en forutséttning for att kunna uppna cirkulér ekonomi.

Sverige finns sedan i véras en
nationell fiardplan f{or hallbar
plastanviandning som Natur-
vardsverket ansvarar for. Fard-
planen é&r indelad i fyra effekt-
omréden: rdvaror och produktion
med minimal miljobelastning,
resurssmart anvindning, minskat lickage
av plast till naturen samt kraftigt 6kad
och hogkvalitativ materialatervinning.
Svenskarna ar duktiga pa forpacknings-
atervinning. Ar 2020 hade vi ca 1,4
miljoner ton forpackningar i omlopp
i Sverige. Cirka 60 procent av denna
méngd, dvs 0,8 miljoner ton, gick till
materialatervinning i ndgon form.
Sverige ér klart bést pa att atervinna
glas, PET-flaskor och pantburkar, dér
siffrorna &r 94 procent for glas, 87 procent
for pantburkar av aluminium samt 86
procent for PET-flaskor. Atervinningen
av andra plastforpackningar &r dock
mycket ldgre. Om man rdknar samman
bade PET-flaskor och alla andra plast-
forpackningar hamnar siffran pd blyg-

samma 34 procent enligt statistik fran SCB.

Hur ser det ut med tillgdngen och
anvindningen av de atervunna plasterna
till nya produkter? Har finns det klar
forbittringspotential. Ar 2020 var det
endast lite drygt 30 procent av plast-
forpackningarna som sattes pa mark-
naden som blev till nya produkter eller
forpackningar.

Varfor inte mer atervunnet
Varfor anvénder vi inte mer atervunnet
plastmaterial i produktion?

Tillgang. Det storsta problemet é&r
att det idag ar brist pd atervunnet plast-
material av tillrackligt hog kvalitet for
alla typer av produktion. I en hel del
plastproduktionsprocesser kan det ater-
vunna materialet idag inte uppfylla kra-
ven pa mekanisk stabilitet, temperatur-
tolerans och tolerans av andra material.

Kvalitet. Ett annat problem for plast-
tillverkare ar den varierande kvaliteten
pa det atervunna materialet. En brist pa
hogkvalitativa dtervunna plaster gor att

industrin ofta blir tvungna att kopa in
material fran olika leverantdrer samt
anvinda ramaterial av sdmre kvalitet.
Kontaminerat atervunnet material kan
resultera 1 en slutprodukt av sdmre
kvalitet nir det géller t.ex. farg, lukt
och andra egenskaper.

Kostnad. Under 2021 sjonk tillgdngen
pad ny plastravara visentligt vilket
resulterade 1 drastiskt hojda priser.
Samtidigt minskade tillgangen pa ater-
vunnen plast, vilket gjort att priserna
gick upp dven hir. T.ex. 6kade priserna
pé atervunnen PET med drygt 40 pro-
cent pa bara fem manader. Utdver detta
kriver framstdllningen av atervunnet
material ofta kostnadsintensiva pro-
cesser som rengdring och material-
sortering for att uppnd samma kvalitet
som for ny plastravara. Detta samman-
taget gor att ny plastravara idag ofta &r
mellan 20 till 30 procent billigare &n
atervunnen plast. Det gor det sanner-
ligen inte léttare att 6ka anvindningen
av atervunnen plast i industrin.
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Ny teknik
Ny teknik hjélper industrin att hitta
balansen mellan 16nsamhet och héllbar-
het.

For att plastindustrin ska kunna bi-
behalla I6nsamhet och samtidigt stilla
om till mer cirkuldr produktion krdvs
nya kostnadseffektiva 16sningar, sofisti-
kerad kvalitetskontroll och den senaste
teknologin i produktionsledet for att
fa ut hogsta mojliga kvalitet pa produk-
terna.

Med automatisk materialanalys och
detektion av plasternas sammanséttning
kan bdde l6nsamhet forbéttras och
utrustningen skonas fran skador. Farre
defekta produkter kan da produceras
som sdnker kostnaderna fOr returne-
rade produkter.

Den senaste tiden har Mobergs
Produktkontroll presenterat en rad
tekniska landvinningar for att plast-
producenter ska kunna ga mot en hall-
barare produktion och kopa och pro-
cessa atervunnen plast utan risker och
ddrmed Oka 16nsamheten.

— Den tekniska utvecklingen de
senaste aren har formligen exploderat
inom sortering, siger Fredrik Moberg,
vd pa Mobergs Produktkontroll. Snart
finns det inga giltiga ursidkter ldngre for
att inte stédlla om till cirkuldr produktion.

Flake Scan
Analyssystemet Flake Scan ar ett
system med multisensorer for klassifi-
cering av plaster i industrin. Det dr ett
helt nytt hjdlpmedel for att analysera
och kvalitetsbestimma returplast for
bade siljare och kdpare och analyserar
snabbt en provmingd pa cirka tre kilo.

Flake Scan dr utrustad med hog-
teknologisk NIR-teknik och hogupplost
kamera for att analysera och presen-
tera de olika andelarna av polymer-
typer och farger samt eventuella metall-
fororeningar.

Flake Scan
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Varisort
Sorteringssystemet  Varisort &ar en
flexibel 16sning for sortering av olika
material for atervinning. Det dr en hel-
automatisk sensorbaserad sortering.
Med nya Varisort+ kan olika plast-
fraktioner sorteras efter bade polymer-
typ och féarg. Det finns dven en inbyggd
metalldetektor som skjuter bort bade
magnetiska och icke-magnetiska metall-
fororeningar med hog precision.

Re-Sort

Re-Sort ér ett mobilt metallseparations-
system for partier av starkt fororenat

material. Det minskar andelen rest-
fraktioner som annars skulle gétt till
energiutvinning. Re-Sort &ar en fti-
stdiende och mobil enhet uppbyggd i
moduler for att enkelt kunna anpassas
till specifika applikationer. Den gor
det mojligt att ta tillvara pa mindre
méngder metallfororenad plast genom
att lata det ldngsamt passera genom
hogintensiva magneter och en induktiv
metallavskiljare som avlidgsnar dven
icke-magnetiska metaller som alumi-
nium och rostfritt stal. Metallpartiklar
mindre dn en halv millimeter kan sékert
avskiljas sa att formsprutmaskiner och
verktyg inte tar skada och orsakar
produktionsstopp.

Samtliga system marknadsfors av
Mobergs Produktkontroll i Malmao.
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4.0

1 Oktabin/BigBag
2 Materialsug

3 Vibratorrénna

4 Magnetsystem Extractor

5 Metallavskiljare Rapid Vario-FS
6 Behallare for rent material

7 Behallare for utsorterat material




