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Metalldetekteringstekniken
utvecklas hela tiden och
samtidigt okar ocksa kraven pa

att metalldetektorerna ska
kunna upptacka mindre och
mindre partiklar.

Metalldetektering sker
lampligast efter

emballeringen, men det
fungerar inte alltid, om

produkten t ex ar for stor
eller komplex, av metall
eller har ett metalliserat

tryck, som forsvarar
processen.

Som ett alternativ till att bygga i
hojden skulle man kunna anvénda
en extra skruv, om man vill
metalldetektera fore emballering
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\Y[valldetektering

e cller efter emballering?

Inom livsmedelsindustrin savél som
kemisk och farmaceutisk industri ar
metalldetektering i dag en viktig del av
kvalitetssikringen. Den standigt
aterkommande fragan ar dock var under
processen metalldetekteringen ska ske,
innan eller efter det att produkten
forpackats? Det idealiska ar forstas att
metalldetektera sedan forpackningen
forslutits, men det ar inte alltid det kan
lata sig gora. Det géller t ex alupasar,
pasar med metalliserat tryck eller t o m
burkar. Ett annat stort problem, som
dyker upp om det metalldetekteras efter
emballeringen, dr att man da maste
anvanda en storre sokoppning, vilket
innebar samre kanslighet. Nar det
forpackas i metallpasar ar det alltsa
bast, om metalldetekteringen sker fore
emballeringen.

Platsbrist

Metalldetektering fore emballering med
vertikala forpackningsmaskiner har
emellertid hittills varit forbunden med
platsproblem. Antingen har vi byggt i
hojden med en s k fallrérsseparator
placerad over skruvtransportoren eller
sé har vi fatt anvanda en extra skruv for
att fa plats med metallseparatorn.
Ibland har vi t 0 m varit tvungna att gora
ett extra hal mellan vaningsplanen for
att skapa den nodvindiga frihdjden.
Detta fungerar med pulver, men nér det
géller t ex chips uppstar ett annat
problem. Chipsens fallhdjd ar nimligen
begransad s& om vi 0kar hojden fran det
stélle, dar chipsen borjar falla fran
transportbandet, till bottnen av den
fardiga pasen kan denna extra “falltid”
negativt paverka det maximala antal
slag, som kan koras med maskinen.



Metallfri zon

En mer elegant 10sning har utvecklats av det tyska foretaget
S+S Metallsuchgerite i form av en RZ sokspole. Den monteras
direkt over formkragen och kraver en mycket liten metallfri
zon. Det betyder, att vi kan placera metalldetektorns sokspole
mellan vagen och forpackningsmaskinen, eftersom vagen nu
bara behover lyftas minimalt, i normalfall 3-5 ganger
rordiametern (vid skruvdosering méaste vi dock fortfarande
upp 6ver forradsbehallaren). Dessutom kan metalldetektorns
elektronik- och betjaningspanel placeras pa ett bekvamt
avstand fran maskinen utan problem.

Néar det dr metall, som ska detekteras, finns det med denna
typ av detektering inte plats for en automatisk fransortering.
Istéllet sands metallsignalen fran metalldetektorn till
forpackningsmaskinen. Beroende pa kundens 6nskemal kan
den sedan stoppas eller den kan utesluta tvarsvetsningen och
i stallet framstélla en dubbelpése, dar metallen samlats upp.
Dubbelpasen kan sedan plockas bort manuellt eller via
kontrollvag.

Fororeningar beror pa forslitning

En risk vid metalldetektering fore emballering ar, att de
fororeningar som uppstar efter detekteringen, foljer med ut till
kunden, men eventuella metalldelar ar da i regel s& pass stora
all detta kan overvakas pa annat Satl.

Erfarenheterna av den har typen av metalldetektering fore
emballering visar i snitt tvd metalldetekteringar per
metalldetektor och produktionsdygn och - inte att forglomma -
nio av tio metallfororeningar beror pa att
produktionsanlaggningen ar sliten. Den tionde kommer in med
ravarorna.

Rontgendetektorer

Genomlysning av rontgendetektorer som slutlig
kvalitetskontroll 4r pa stark frammarsch. Rontgendetektering

Metalldetektering fore
emballering pa vertikala
forpackningsmaskiner
har hittills ofta varit

forbunden med plats-

problem, eftersom man
byggt i hdjden

har pa senare ar blivit noggrannare och tillférlitligare,
samtidigt som priserna hamnat pa en foérsvarbar niva.

Att genomlysa den forpackade produkten innebdr, att metall i
stort sett detekteras med lika stor kanslighet som med
metalldetektorer. Samtidigt detekteras fororeningar av bl a
glas och sten. Rontgendetektering kan dessutom anviandas for
att kontrollera fyllnadsniva och saknade produkter samt
forpackningar med metallfolie eller stora forpackningar, dar
det ar svart att anvinda metalldetektor, kan detekteras med
rontgen med bra resultat. Dock ar det da en fordel att fore
emballeringen anvinda sméa metalldetektorer med hogre
kénslighet, som dven avskiljer partiklar mindre 4n en
millimeter.

Annu lingre med magnetiska separatorer

Genom att anvidnda hogintensiva neodymmagneter i
produktflodet fore emballering kommer man dnnu langre i
jakten pa metallfororeningar. Dagens hogintensiva
neodymmagneter kan avskilja alla magnetiska partiklar dnda
ner till mikrometerstorlek. Det klarar inga metall- eller
rontgendetektorer. De superstarka magneterna kan dessutom
fanga svagt magnetiska metaller som t ex syrafast rostfritt
stal. All avskiljning sker utan produktspill, vilket gor det I4tt
att hitta och analysera sjalva metallféremalet.
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